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LA LOGISTICA INNOVATIVA



LA STORIA DEL GRUPPO GSI

GSI è leader italiano sul mercato 
dei salumi, con un Fatturato annuo 
di circa 650 mln € (incluso Alcisa), 1.850 
dipendenti e 17 siti produttivi
in Italia.

Il Gruppo esporta i suoi prodotti 
in oltre 30 Paesi.

Il Overview



PRINCIPALI BRAND



IL GRUPPO GSI

Fatturato:€ 650.000.000Fatturato:€ 650.000.000

Tonnellate Annue: 120.000
Tonnellate Annue: 120.000

Stabilimenti Produttivi : 17
Stabilimenti Produttivi : 17

PTF Logistiche con Stock: 

1 in Germania, 1 in FranciaPTF Logistiche con Stock: 

1 in Germania, 1 in Francia

Piattaforme di Distribuzione: 22
Piattaforme di Distribuzione: 22
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LA LOGISTICA DISTRIBUTIVA GSI



LA NUOVA BASE LOGISTICA

 SEGUIRE IL CLIENTE NELL’ESIGENZA DI AVERE UNA

LEAD TIME ORDINE/CONSEGNA SEMPRE PIÙ BREVE 

 EFFICIENZA NELLE PREPARAZIONI: MINORI ERRORI 

E PIÙ VELOCITÀ

 SICUREZZA NELLE PREPARAZIONI

 EFFICIENZA E CONTROLLO NEI TRASPORTI

 CONTROLLO DELLA TEMPERATURA IN TUTTA 

LA SUPPLY CHAIN

LINEE GUIDALINEE GUIDA



TOTALE TONS 120.000

NUMERO REFERENZE 3.000

NUMERO ORDINI GIORNO 2.000

NUMERO COLLI ANNO 25.000.000

NUMERO PEZZI ATELIER ANNO 38.000.000

NUMERO PALLET IN-OUT 1.300.000

LA 
COMPLESSITA’ 
INTERNA

LA 
COMPLESSITA’ 
INTERNA

LA NUOVA BASE LOGISTICA



TECNOLOGIE

 Movimentazioni in Radiofrequenza

SW Capgemini
 Movimentazioni in Radiofrequenza

SW Capgemini

RFID Pallets(SSCC)

Sw Capgemini + ID Solution
RFID Pallets(SSCC)

Sw Capgemini + ID Solution

RFID Rilevazioni Temperature 

tratte Camion
ID Solution

RFID Rilevazioni Temperature 

tratte Camion
ID Solution

Controllo totale consegne dirette

ID Solution
Controllo totale consegne dirette

ID Solution

Atelier Cliente
SW Capgemini 

Atelier Cliente
SW Capgemini 



Gestione dei pallets viaggianti a stock 

Picking Dinamico e sincronizzato per tutte le aziende

Gestione delle altezze dei livelli nella presa e nello stoccaggio 
integrato con i Traslo

Gestione delle preparazioni in Baia

Gestione controllo dei camion

Gestione dei carichi con sistema semaforiale di sicurezza

Velocità ed efficienza di 
preparazione

TRC elevata Sicurezza 

Risultati

Movimentazioni in Radiofrequenza

SW Capgemini
Movimentazioni in Radiofrequenza

SW Capgemini

TECNOLOGIE



Personalizzazione del cliente sul pezzo (picking a pezzo)

Gestione dei tempi di attraversamento

Gestione delle produttività per prodotto

Alto Servizio al cliente

Risultati

Atelier Cliente
SW Capgemini 
Atelier Cliente
SW Capgemini 

TECNOLOGIE



 42 Dock House attrezzate con tecnologia RFID
 Tutti i pallets sono identificati, in fase di preparazione, con 

una etichetta RFID contenente SSCC
 In corso identificazione i pallets in entrata da Stabilimento 

con RFID/SSCC
 ogni SSCC in spedizione è identificato con etichetta Rfid

400.000 pallet SSCC annui in spedizione

 Tracciabilità automatica delle spedizioni 
 Messa a disposizione su Internet delle informazioni in tempo 

reale
 ELIMINAZIONE ERRORI in spedizione e nei dati di ddt e 

DESADV
 ELIMINAZIONE ERRORI in spedizione
 VELOCITÀ NEL CARICO 

RFID Pallets(SSCC)

Sw Capgemini + ID Solution 
RFID Pallets(SSCC)

Sw Capgemini + ID Solution 

Risultati

TECNOLOGIE



Il progetto Trasparenza Pallet in 

collaborazione con ID Solutions ed 

Assologistica

Il progetto Trasparenza Pallet in 

collaborazione con ID Solutions ed 

Assologistica

EVOLUZIONE CONCRETA APPLICAZIONE RFID

IL PALLET RFID

L’etichetta RFID sul pallet consente di identificare il 
prodotto contenuto nel pallet.
Il pallet RFID consente di identificare 
contemporaneamente sia il prodotto contenuto e 
sia il pallet stesso ed ottenere in contemporanea i 
benefici di Asset Track ed i benefici relativi alla 
tracciabilità prodotti.



OBIETTIVO: Controllare tutti i trasporti Primari in 

uscita dalla base logistica diretti a Piattaforme 

secondarie delle Piattaforme Logistiche e ai dirette 

ai clienti

OBIETTIVO: Controllare tutti i trasporti Primari in 

uscita dalla base logistica diretti a Piattaforme 

secondarie delle Piattaforme Logistiche e ai dirette 

ai clienti

Controllo dei parametri principali delle consegne:
•Puntualità
•Esito consegna, con eventuali riserve
•Interscambio pallet
•Temperatura del viaggio

TECNOLOGIE

Attraverso

Tutte le informazioni più 
velocemente possibile

Tutte le informazioni più 
velocemente possibile



Come: consentire all’autista di registrare i dati 

principali del viaggio con pochissimi ed intuitivi 

passaggi attraverso lo smartphone
Come: consentire all’autista di registrare i dati 

principali del viaggio con pochissimi ed intuitivi 

passaggi attraverso lo smartphone

TECNOLOGIE

Applicazione smartphone
Applicazione smartphone

Controllo totale consegne dirette

ID Solution
Controllo totale consegne dirette

ID Solution

Inserimento delle consegne con sequenza in fase di carico 

sullo smartphone

Facile chiusura dell’esito di consegna con gli smile

Foto dei documenti

Inserimento delle consegne con sequenza in fase di carico 

sullo smartphone

Facile chiusura dell’esito di consegna con gli smile

Foto dei documenti



Rilevazioni Temperature tratte Camion
Rilevazioni Temperature tratte Camion

Sistemi anche diversi tra loro duplicano i dati in un 

database centralizzato Sistemi anche diversi tra loro duplicano i dati in un 

database centralizzato 

Sistemi sensori
GPRS real time
Sistemi sensori
GPRS real time

Sistemi sensori
wireless

Sistemi sensori
wireless

CONTROLLO TEMPERATURA CONSEGNE

Come ottenere automaticamente i tracciati 

informatici delle temperature dei viaggi?Come ottenere automaticamente i tracciati 

informatici delle temperature dei viaggi?

OBIETTIVO: archiviare in modo totalmente automatico le temperature dei 

viaggi, ed ottenere allarmi automatici di non conformità

Convogliare i dati di temperatura di tutti i camion che lavorano per GSI in 

un unico database

OBIETTIVO: archiviare in modo totalmente automatico le temperature dei 

viaggi, ed ottenere allarmi automatici di non conformità

Convogliare i dati di temperatura di tutti i camion che lavorano per GSI in 

un unico database



3CGSI dashboard

CONTROLLO DATI CONSEGNE



Tutti i viaggi sono consultabili in una unica interfaccia.
I dati possono essere interrogati filtrando per data, 

origine, destinazione, ddt, SSCC, targa, …

CRUSCOTTO 3CGSI– VISIBILITA’ TOTALE



DASHBOARD – VISIBILITA’ TOTALE

con un semplice click si ottengono tutti i dettagli
del viaggio



DASHBOARD – VISIBILITA’ TOTALE

con un semplice click si ottengono tutti i dettagli
della temperatura di viaggio



… ma non risolve totalmente il problema  
perché rileva la temperatura dell’aria.

Rilevazione automatica
della temperatura 

al cuore del prodotto……come?

Il sistema di sensori wireless è testato da oltre 

due anni nelle Basi Logistiche Il sistema di sensori wireless è testato da oltre 

due anni nelle Basi Logistiche 

CONTROLLO TEMPERATURA CONSEGNE



OBIETTIVO: Controllare la Temperatura della Supply 

Chain in modo oggettivo sia dell’aria sia al cuore del 

prodotto

OBIETTIVO: Controllare la Temperatura della Supply 

Chain in modo oggettivo sia dell’aria sia al cuore del 

prodotto

L’idea che si è sviluppata nasce dalla collaborazione 
tra Grandi Salumifici Italiani ed Rfid Lab.

Il modello attuale è stato realizzato dal Dipartimento 
di Ingegneria Industriale dell’Università di Parma, 
testato su diverse tipologie di prodotti.

RFID Rilevazioni Temperature tratte Camion
RFID Rilevazioni Temperature tratte Camion

TECNOLOGIE



MODELLO CONCETTUALE PER LA 
DETERMINAZIONE, MEDIANTE CALCOLO ALLE 
DIFFERENZE FINITE, DEI TRANSITORI TERMICI 
DEI PRODOTTI BASATO SU:

 Temperatura del prodotto alla partenza
 Massa e conformazione del prodotto 
 Temperatura variabile dell’aria misurata in viaggio
 Tempo a quella determinata temperatura

TEMPERATURA INTERNA DEL PRODOTTO



Modellizzazione differenze finite

Riproduzione della 
geometria

Semplificazione 
strutturale

Riferimento del 
punto più critico 
(esterno)

IL MODELLO – PRODOTTO DA TAGLIO



Misurazione della 
temperatura 
interna ed 
ambiente 
attraverso 

termocoppia 
certificata

IL MODELLO – PRODOTTO DA TAGLIO

Modellizzazione differenze finite



Modellizzazione transitori termici

Immagine rappresentativa del contenuto dell’imballo secondario
In rosso le due vaschette più critiche da un punto di vista termico

IL MODELLO – AFFETTATI



confronto tra temperature reale e simulata di una vaschetta di salumi preaffettati
contenuta in un imballo secondario in cartone sottoposto a ciclo termico complesso

Il modello simula  accuratamente l’andamento della 
temperatura all’interno del prodotto

IL MODELLO



Modellizzazione è eccellente 
per il modello parametrizzato 

sulla singola referenza.

Ultimi step in fase di sviluppo:
 trovare una parametrizzazione del modello che 

funzioni per famiglie di prodotti con tolleranze 
accettabili

 trovare la procedura per certificare la temperatura 
iniziale del prodotto, parametro fondamentale per il 
risultato del calcolo

TECNOLOGIE



RISULTATI CLASTER AFFETTATI



RISULTATI CLASTER AFFETTATI



Ivano Poli
Direttore Logistica & Supply Chain

Grazie per l’Attenzione!
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