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1856 - Nascela macelleria Senfter f
a SanCandido-Innichen J

| 1995 - Prima JV CineseLuohe
Huayi Food e nascita del centro

1981 - ClAMacquisisce logisticoa Cadriano

Cavazzuti, specializzata

nellaproduzione di salami

di qualita J (
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1991 - Nasce Unibon,
J\\bwrf—_r\,v cooperativa specializzata

GASSER
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] 2000 - Creazionedella JV
1995 - Nasceil marchio commercialeltalia Salumitra
CasaModena Unibon e il Gruppo Senfter
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CasaModena' -
N 1998 - Accordo con Amadori :I 2005 - Senfter e Unibon
per la produzione di wurstel completano la JV
aCesena NS

I salumifici Italiani

( 2008 vendita delle JVin Cina ‘)r

——a

Gasser chefocalizzala sua
produzionesullo speck e

2008 - Acquisizionemarchio Giravolte f

|

GSI e leader italiano sul mercato

dei salumi, con un Fatturato annuo

di circa 650 min € (incluso Alcisa), 1.850
dipendenti e 17 siti produttivi

in Italia.

Il Gruppo esporta i suoi prodotti
in oltre 30 Paesi.
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' della F.lli Parmigiani SpA
Aroviciang [“27
p——

1 2009 - Acquisizione
di Gruppo Alimentare e
in Toscana £ Creppe Atismestars )
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IL GRUPPO GSI

.
Tonnellate Annue: 120.000

tabilimenti Produttivi - 17

w |
con Stock:

PTF Logistiche
1 in Germania, 1 In Francia
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LA LOGISTICA DISTRIBUTIVA GSI
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LA NUOVA BASE LOGISTICA

v SEGE}EE EE CLIENTE NELLESIGENZA DI AVERE UNA

LEAD TIME ORDINE/CONSEGNA SEMPRE PIU BREVE

v EFFICIENZA NELLE PREPAMURI ERRORI

E PIU VELOCITA
- . LA -
v SICUREZZA NELLE PREPARAZIONI

I
EFM CONTROLLO NEI TRASPORTI
m$ELLA 'rEl\fPERATURA IN TUTTA

LA SUPPLY CHAIN

7 A




LA NUOVA BASE LOGISTICA

LA ,

COMPLESSITA

INTERNA
TOTALE TONS 120.000
NUMERO REFERENZE 3.000
NUMERO ORDINI GIORNO 2.000
NUMERO COLLI ANNO 25.000.000
NUMERO PEZZI ATELIER ANNO 38.000.000

NUMERO PALLET IN-OUT 1.300.000



TECNOLOGIE
-~ in Radiofrequenza

NMovimentazioni in

SW Capgemini

Atelier Cliente
SW Capgemini
RFID Pallets(SSCC) -

gemini + 1D Solutlon
H

Sw Cap
Controllo totale consegne dirette
D S_olutmn ;

RFID Rilevazioni Temperature

tratte Camion
N CSalution




adiofrequenza

ovimentazioni inR
SW Capgemini

v'Gestione dei pallets viaggianti a stock
v'Picking Dinamico e sincronizzato per tutte le aziende

v'Gestione delle altezze dei livelli nella presa e nello stoccaggio |
integrato con i Traslo

v'Gestione delle preparazioni in Baia
v'Gestione controllo dei camion

v'Gestione dei carichi con sistema semaforiale di sicurezza

elocita ed efficienza 81

o

preparazione <.

Y




Atelier Cliente
SW Capgemini

v'Personalizzazione del cliente sul pezzo (picking a pezzo)
v Gestione dei tempi di attraversamento :

v Gestione delle produttivita per prodotto l




RFID Pallets(SSCC) -
sw Capgemini ¥ ID Solution

v' 42 Dock House attrezzate con tecnologia RFID

v Tutti i pallets sono identificati, in fase di preparazione, con
una etichetta RFID contenente SSCC

v In corso identificazione i pallets in entrata da Stabilimento
con RFID/SSCC

v ogni SSCC in spedizione é identificato con etichetta Rfid

400.000 pallet SSCC annui in spedizione

~—

v' Tracciabilita automatica delle spedizioni

v Messa a disposizione su Internet delle informazioni in tempo
reale

v ELIMINAZIONE ERRORI in spedizione e nei dati di ddt e
DESADV

v ELIMINAZIONE ERRORI in spedizione

v VELOCITA NEL CARICO



EVOLUZIONE CONCRETA APPLICAZIONE RFID

enza Pallet In
D Solutions ed

Assologistica

Il progetto Traspar
collaborazione conl

-
~ IL PALLET RFID -

i Letichetta RFID sul pallet consente di identificare il
i prodotto contenuto nel pallet. |
i1l  pallet RFID consente di identificare!
contemporaneamente sia il prodotto contenuto e
sia il pallet stesso ed ottenere in contemporanea i:
benefici di Asset Track ed i benefici relativi alla:

tracciabilita prodotti. ,
= = == = s




i Pri iin
tti i trasporti Primari i
OBIETTIVO: Controllare tu traspor taforme

: base logistica dir Py i dirette
uscglaiddaa:'lileadelle Piattaforme Logistiche e al d
sec

ai clienti

Attraverso

: Controllo dei parametri principali delle consegne:
| Puntualita ;
i +Esito consegna, con eventuali riserve :
i +Interscambio pallet
i *Temperatura del viaggio i

Tutte le informazioni piu
velocemente possibile



TECNOLOGIE

Controllo totale consegne dirette
ID Solution

ire all’autista di registrare i dati
d intuitivi

Come: consent
del viaggio con pochissimi e

ttraverso lo smartphone

principali
passaggi a

Applicazion

Inserimento delle consegne con sequenza in fase di carico

sullo smartphone
Facile chiusura dell’esito di consegna con gli smile

Foto dei documenti



CONTROLLO TEMPERATURA CONSEGNE

Rilevazioni T

Come ottenere auto
informatici delle temperatur

archiviare in modo totalment
nere allarmi automatici di no
ati di temperatura di tutti i cam

maticamente i tracciati
e dei viaggi?
e automatico le temperature dei

n conformit‘a
ion che Javoran

OBIETTIVO:
viaggi, ed otte

Convogliare i d
un unico database

o per GSI in

Sistemi sensori

Sistemi sensori
GPRS real time

wireless

~ ‘
v
v
=

e diversi tra loro duplican
tralizzato

Sistemi anch o i dati in un
database cen



Tl EQNSEGNE

3CGSI dashboard




CRUSCOTTO 3CGSI- VISIBILITA’ TOTALE

Tutti i viaggi sono consultabili in una unica interfaccia.
| dati possono essere interrogati filtrando per data,
origine, destinazione, ddt, SSCC, targa, ...

| a II g»-&‘ Temperature I w;)] Allarmi I @ Configurazione I [E] Inserimento Viaggi ’ adminidemo

Origine : Clic su un viaggio per modificare o vedere dettagli e allarmi
k* Origine: Trasportatori: Processo
Destinazione : Destinazione: Autisti: Intervalli: 04/01/2014 - 11022014
) Stato: — Mezzi:
Trasportatore : Viaggio Destinazions Autista Mezzo Partenza Consegna Completata Km ... Durata E| ﬁ: ’&JT -
v @ demo20131217-1 FORLI- COMMERCIANTIINDI... Cagiano +3939215... DB583PD 10/02/2014 14:58 10/02/2014 1458 0 - Q @
e v &0 test-20140128-2 CUILIANG - NORDICOMAD - ... Autista demo +393... EC953vM 30/01/2014 10:13 - 0 - Q @®
— = testberry-0210 Fidenza-G01 Autista demo +393... JX001YY 10/02/2014 15:44 - 0 - Q @
v @ test1220-2 GATTATICO - CONAD CENTR.... Adfistademe-303 . ECI53VM 08/01/2014 12:52 08/01/20141253 0 im Q @®
Stato - © test1220-1 FORLI- COMMERCIANTIINDI. .. Aufistademes-303  ECI53VM 08/01/2014 12:40 08/01/20141240 0 - & @®
v © test-20131218-2 FORLI- COMMERCIANTIINDI. .. Aufistademes-303  ECI53VM 0B/01/2014 11:41 08/01/20141218 0 38m & @®
© testzo131218 Marconi2 Atistadema+303 . ECA53VM 198M2/2013 09:27 19M2/20130947 0 20m & @®
. © test20131217-2 QUILIANO - NORDICOMAD - . Cagiano +3939215. . DB583PD 171212013 15:13 22/01/20141025 0 35d 190 11m [ @®
5 @ test201312181  GATTATICO- CONAD CENTR . Aufistademo+303  ECI53VN 1912120130934 19M2/2013 1245 O 3ham [ @
© devati GATTATICO - CONAD CENTR. .. Autista demo +393.. EC353vM 07/02/2014 16:58 07/02/201417:01 024 2m & @
[/] Abiita fitro Date ® test-20140131-2 SAN SALVO - CONAD ADRIAT . Autista demo +393.. EC353VM 31/01/2014 16:50 31/01/20141651 0 - & @
Processo © paradiso GATTATICO - CONAD CENTR. .. Autista demo +393.. EC353VM 31/01/2014 09:28 31/01/2014 09:30 0.41 im & @
" ® test-20140129-1 3l Cadriano Autista demo +393.. EC853VM 30/01/2014 06:10 30/01/2014 10:04 8777 3h 54m & @
Da: © test-simone GATTATICO - CONAD CENTR. .. Autista demo +393.. EC353VM 24/01/2014 18:17 29/01/2014 1534 9373  4d21h16m [ @
¢ B Gen E' 204 E"J ® test20140122-1 GATTATICO - CONAD CENTR. .. Autista demo +393.. EC353VM 22/01/2014 11:03 29/01/2014 1834 12942 Td7h3m [ @
':1 BF&D E|2“14 E|nJ © test20131217-2 I'u1ODIC.f\-CON.AD SICILIA- M. #Hhs%a-deme-d-ag-?f ECa53vM 1?;’12;’20131?520 20."'12."20'13'12550 1216 2d 19h 28m Q @
® test1220-4 Marconi2 Atictademe+ddd  ECA53VM 08/01/2014 12:55 08/01/20141255 0 - [ @
‘ Query ‘ @© test1220-3 SAN SALVO - CONAD ADRIAT . Aufistadess-302 ~ ECO53VM 20M2/201312:49 2012120131248 0 - & @
@© test20140108-1 SAN SALVO - CONAD ADRIAT . Aufistadess-302  ECS53VM 0B/01/2014 14:31 22/01/201410258 0 13d 180 53m [ @
[ H - ] ) test-20140129-3 SAN SALVO - CONAD ADRIAT . Autista demo +393.. EC853VM - - 0 - & ()]
= @ prova CQUILIANG - NORDICONAD - . Adfistadess-302 ~ ECI53VM 2712120131718 2712120131718 0.04 3m & ("]



DASHBOARD - VISIBILITA’ TOTALE

test-20140129-1

Viaggio:
Trasportatore

Linea:

Origine

Destinazione

con un semplice click si ottengono tutti i dettagli
del viaggio

: test-20140128-1

: AM TRASPORTI DI MARCELLINO BENVENUTO
¢ GATTATICO - CONAD CENTRO NORD -

: G5l Cadriano

Autista: Autista demo +333811504078

Mezzo: EC353VM
Sensore: 26700

Il contenuto del carico non & gestito

Inserimento:

Data di carico prevista:
Inizio Carico:
Partenza:

Arrivo:

Inizio Scarico:

Consegna Completata:

15:35 28/01/2014
15:35 28/01/2014
06:10 30/01/2014
06:10 30/01/2014
10:04 30/01/2014
10:04 30/01/2014
10:04 30/01/2014

- lappa percorse

Foto documenti allegati




DASHBOARD - VISIBILITA’ TOTALE

con un semplice click si ottengono tutti i dettagli
della temperatura di viaggio

AFO8674-30_10_2012-17_52

Dettagli sul viaggic AF98674-30_10_2012-17_52 [=] Esporta (.G5V)

Allarmi notificati per questo viaggio (0):
bin] Data | Stato| Causale

MNessun date da visualizzare,

Temperature rilevate nel viaggio (30/10/2012 18:43 - 31/10/2012 08:19): =+ Mostra valor

a0 -

30/10 18-00 3010 2000 Jnnozion 30010 2200 30110 23:.00 31100000 3110 01:00 3noozoo0 31100300 31110 0400 o030 31100800 310700 3110 0B:00

EN’Q B6T4 (25461) E




CONTROLLO TEMPERATURA CONSEGNE

ri wireless e testato da oltre

[ i senso
1l sistema di gistiche

due anni nelle Basi Lo

.. Ma non risolve totalmente il problema
percheé rileva la temperatura dellaria.

\ r- ) _—
d\,ﬂ_ -




l l - - I I

prodotto .
) ................. ~y

. L’idea che si e sviluppata nasce dalla collaborazione
~ i tra Grandi Salumifici Italiani ed Rfid Lab.

i Il modello attuale e stato realizzato dal Dipartimento
' di Ingegneria Industriale dell’Universita di Parma,
 testato su diverse tipologie di prodotti.




TEMPERATURA INTERNA DEL PRODOTTO

IODELLO CONCETTUALE PER LA

D INAZIONE, MEDIANTE CALCOLO ALLE
DIFFERENZE DEI TRANSITORI TERMI
DEI PRODOTTI BAS? -

Lok mperatura del prodotto alla partenza
Aﬂd assa e conformazmne del prod

v Temper

abile dell’arla mlsurata in viaggio

'determinata temperatura



IL MODELLO - PRODOTTO DA TAGLIO

Modellizzazione differenze finite

v

Riproduzione della
geometria

Semplificazione
strutturale

\

R

Riferimento del
punto piu critico
(esterno)




IL MODELLO - PRODOTTO DA TAGLIO
Modellizzazione differenze finite

Misurazione della
temperatura
interna ed
ambiente
attraverso
termocoppia
certificata




IL MODELLO - AFFETTATI

Modellizzazione transitori termici

Immagine rappresentativa del contenuto dell’imballo secondario
In rosso le due vaschette piu critiche da un punto di vista termico



Il modello simula accuratamente Pandamento della
temperatura all’interno del prodotto

(  confronto tra temperature reale e simulata di una vaschetta di salumi preaffettati
contenuta in un imballo secondario in cartone sottoposto a ciclo termico complesso




Modellizzazione e eccellente
per il modello parametrizzato
sulla singola referenza.

Ultimi step in fase di sviluppo:

v’ trovare una parametrizzazione del modello che

funzioni per famiglie di prodotti con tolleranze
accettabili

v’ trovare la procedura per certificare la temperatura
iniziale del prodotto, parametro fondamentale per il
risultato del calcolo

- o



RISULTATI CLASTER AFFETTATI

Andamento del delta T tra curva misurata e simulata
nel corso delle prove

4 —Crudo mossa 100 =—Crudo mossa 100_2
3 —Crudo-mossa 1202 —Crudo stesa 100 /\

2 —=Crudo-stesa 120

Delta T (Teff-Tsim)
o

Avanzamento della prova [min]




Temperatura [°C]

RISULTATI CLASTER AFFETTATI

== | misurata prod
| T ambiente misurata
= ——— T simulata modello
» / ‘%‘b
3 yd L,
\) F s N
sl Ny O
~ 7/  —
e e e
00.30.00 01.00.00 01.30.00 02.00.00 02.30.00

Tempo dall'inizio della simulazione
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